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RNA Automation Ltd  

RNA Feed Systems 

CONTAINER UNSCRAMBLER 
 

PHARMACEUTICAL, DAIRY, FOOD, BEVERAGE 
DETERGENT, MEDICAL DEVICES, HOUSEHOLD 
& COSMETIC INDUSTRIES 
 
Product Features 
> HOPPER/ELEVATOR is inside the feeder’s frame.   

Everything is on the one frame. 
> Uses our proven “Starwheel” orientation system 

for consistent and accurate bottle discharge. 
> FIXED CHANGE PARTS make for easy and accurate 

changeovers. Just a few simple adjustments. All of the 
orientation takes place in the change parts. 

> TOOL‐LESS CHANGE OVER. 
> SAFE TO OPERATE, SIMPLE TO MAINTAIN, & EASY TO 

UNDERSTAND. 
> Discharge onto conveyors & ramps, or directly into star 

wheels, pocket wheels, timing  screws, and pucks.   
> Bottle contact points are of FDA approved materials, 

mostly stainless steel. 
> Auto‐reversing  Pre‐sorter and multi‐purpose sensors 

make for trouble free and technician free operation. 
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For further information, please contact Andy Perks at: 
 
RNA Automation Limited  
Hayward Industrial Park, Tameside Drive 
Castle Bromwich, Birmingham  B35 7AG 
Tel: +44 (0)121 749 2566      
Fax: +44 (0)121 749 6217      
Mobile:  +44(0)7967 753505 

www.rnaautomation.com 

Options 
> Full coverage enclosures 
> Air rinser (ionized). 
> Vacuum collection system for air 

rinser. 
> Touch screen controls. (pre‐set 

recipes, machine status, counters) 
> Stainless steel framework. 
> AC drives. 
> Class 100 operations with 

autoclavable contact parts. 
> Explosion proof. 
> Wash down. 
> We can customize to feed more 

than just bottles!

Footprint as small as 40’’x43’’
This includes the bulk hopper! 

Rear view 
showing Bin & 
Elevator within 
the feeder’s 

frame

CONVEYOR

Model 
P‐2‐H 

Guard doors protrude 
over your conveyor. 

 

Same layout for either 
discharge direction 

THE SMALLEST FOOTPRINT OF 
ANY UNSCRAMBLER WITH 
HOPPER BIN INCLUDED! 


