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RNA Automation Ltd  

RNA Feed Systems 

POUCH FEEDING & INSERTING 
 
  Loose pouches, sachets, & bags 

Food, Medical, Pharmaceutical, Candy, 
Condiments, Hardware, and Snacks 

 
  Product Features 

> Few moving parts! 
> Dedicated change parts for easy & accurate 

changeovers 
> Pre‐feed hopper bin with metering belt. 
> Variable speed motor for all of tray movement. 
> Non‐vibratory system. 
> Maintains single pouch separation. 
> Transfer chutes/tracks to match up with you 

bagger, cartoner, tray former or wrapper. 
> Multiple feeders from one control panel. 

 
 

 
 
  
 
 
 
 
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
No more cutting from the strip! 

 
Single & Multiple count discharge! 

 
Use for batch counting and specific 

quantities into containers or infeed into 
other machinery 

 
 

 

> Units can be expanded in the future for higher speeds 
and larger pouches. 

> Tray and Chute assemblies are change parts which 
allow you to feed different types of pouches on the 
same machine. 

> Matrix Feeding!  Unit can be installed over a multilane 
tray former and feed pouches into more than one 
pocket or blister at the same time. (Unit to right feeds 
into 6 lanes at same time, unit below does 3 lanes) 

> Feeding into continuous or intermittent motion 
conveyors, cartoners, VFFS, HFFS, Tray formers, box 
indexers, and bucket conveyors.

 
For further information, please contact Andy Perks at: 
 
RNA Automation Limited  
Hayward Industrial Park, Tameside Drive 
Castle Bromwich, Birmingham  B35 7AG 
Tel: +44 (0)121 749 2566      
Fax: +44 (0)121 749 6217      
Mobile:  +44(0)7967 753505 

www.rnaautomation.com 

MODEL OT‐18‐6 Inserting single 
sweetener packs into cartoner at 210 
per minute

MODEL OT‐18‐6 Sugar packs at 
220/mins. Two insertions into 
cartoner buckets 

MODEL OT‐18‐3 Inserting single pretzel 
salt packs into bagger at 50 per minute 

 


